


m-tek Miihendislik; Calisma alanlarinda kullanilmakta olan ekipmanlarinin; calisan saglik ve giivenligine zarar
vermemesi i¢in belirli araliklarla kontrol edilmesi zorunlu olana hizmetleri sizin i¢in yapmaktadir. Ekipmanlarin periyodik
kontrolii ile yol agabilecegi riskler en aza indirgenmelidir.

Firmamiz, uzman ekibi ile kaldirma araglari, basin¢h kaplar, topraklama, paratoner dlglimleri ve kontrolleri alanindan ve
tiim teknik 6l¢iim ve egitim alaninda sizlere hizmet vermektedir.

TS EN ISO/IEC 17020:2005 Cesitli Tipteki Muayene Kuruluslarinin Calistirilmalari I¢in Genel Kriterler standardina gore
A tipi bagimsiz muayene kurulusu olarak faaliyet gosteren ve akreditasyon c¢alismalar1 devam eden firmamizin

diizenledigi periyodik kontrol raporlar1 gerek is denetimlerin gerekse ¢alisma ve sosyal giivenlik bakanligi is miifettisleri
tarafindan yapilan denetlemelerde gegerli raporlardir
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viZyonumuz

Bilgiyi ,bilimi ve teknolojiyi miisterilerimiz igin birlestirerek, belirlenen standartlar kapsaminda kalite anlayismni daha {ist seviyelere ¢ikararak,
makine imalati, miithendislik, 6l¢iim ve danismanlik hizmetlerinde ulusal ve uluslararasi sektorlerde kendini ispatlamis 6ncii kurulus olarak
yerini almak.

Misyonumuz

Bilimsel ve teknolojik acidan hizli ve siirekli kendini gelistiren; bagimsizlik, tarafsizlik ve gizlilik anlayisiyla hareket eden; uygun metot,

cihaz ve uzman personelimizin yer aldigi, hatasiz, profesyonel ¢aligma ile zamaninda makine teslimi, kontrol, satis sonras1 hizmet, egitim ve
danismanlik hizmetleri sunmak.

Kalite Politikamiz

v" Verdigimiz hizmetin kalitesini her zaman belirttigimiz metotlarla ve miisteri sartlarina uygun, miisterilerimizin taleplerini memnuniyete
dontigtiiren miisteri odakli bir ¢aligma ile saglamak,

v’ Cahsanlarimizin teknik yeterliligini artrmak amaciyla siirekli egitimini saglayarak, teknolojik ve cevreyle ilgili gelismeleri takip etmelerini
desteklemek,

v' Siirekli iyilestirme, diizeltici ve onleyici faaliyetlerin etkin sekilde yapilmasi igin diizenli i¢ denetimler ve gozden gecirme galismalarmin
gerceklestirilerek miisteri taleplerinin de degerlendirilmesi ile siirekli hizmet kalitesini iyilestirmek,

v' Kalite Sistemini olumsuz yonde etkileyebilecek her tiirlii i¢ ve dis ticari, mali ve diger baskilardan ve laboratuvarin yeterligi, tarafsizhgi ve
calismasi ile ilgili olan giiveni azaltacak her tiirlii faaliyetten uzak bulunarak hizmet vermek,

v' Tedarikgilerimiz ile ¢aligmalarimzda sistematik bir degerlendirme yaparak karsilikhi iligkilerimizde stirekliligi saglamak,

v Bagimsizlik tarafsizlik ve gizlilik ilkesine uymak,

v" Verdigimiz hizmeti ulusal ve uluslararasi standartlara gore, mevzuatlara uygun cihaz, metot ve egitimli uzman personelimiz ile yasalar ve
etik degerlere bagh yonetim anlayisi ile gergeklestirmek,

v" TS EN ISO/IEC 17025 Standardinin sartlarmi biitiin ¢ahisanlar1 tarafindan anlagilarak uygulanmasini saglamak,

v’ lyi bir mesleki ve teknik uygulama ile istenilen zamanda, dogru ve kaliteli hizmeti vererek miisteri memnuniyetini en iist diizeyde tutmak;.




/\@-cex Periyodik Kontrol Nedir?

UHENDISLIK

*  Bir ekipmanin giivenli bir sekilde, hedeflenen fonksiyonlarim yerine getirip
getirmediginin tespit edilmesi icin periyodik olarak yapilan muayene islemleridir.
Periyodik kontrol, periyodik muayene yada fenni muayene olarak da
adlandirilmaktadur.

. Basin¢h kaplar, kaldirma-iletme makineleri ve bunlarin parcalari, calisma
kosullar1ve zamana bagh olarak zaman icerisinde deforme olmaya baslarlar.

Bir zaman sonra bu ekipmanlarin kullanim émrii tiikenir. Siirekli bakim ve onarim
faaliyetleri sayesinde bu yipranma geciktirilebilir. Ancak yapilan bakim ve onarimlar
ekipmanin giivenli cahsip, calismadigina dair bir sonug ortaya koymazar. Yalmzca
yapilacak olan periyodik kontroller sayesinde ekipmanin emniyetli bir sekilde ¢cahisip

calismadigi belirlenebilir.
Periyodik kontrol sirasinda kontrolii yapilan cihaza ait tiim genel ve kritik unsurlar

incelenir. Elde edilen bulgular kayit altina alinir. Son asamada cihaz gerekli kosullarda

test edilir ve son durum ile test 6ncesi durumda elde edilen bulgular karsilastirilir. Bu

karsilastirmanin sonucu diizenlenen bir muayene raporu ile firmaya bildirilir.
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\\’\ MUHENDISLIK Periyodik Kontrol Hizmetlerimiz
v" Basin¢h Kap Periyodik Kontrolii v Kaldirma Ara : ; i
clann Periyodik Kontrolii v . P .
v' Kalorifer Kazam Periyodik Kontrolii Elektrik ve Topraklama Ol¢timleri
- v" Forklift Periyodik K 1 -
v Sicak Su Kazam Periyodik Kontrol orklift Periyodik Kontro v" Elektrik Tesisat1 Topraklama Olg¢iimii
v' Buhar Kazam Periyodik Kontrolii v T PR
ranspalet Periyodik Kontrol . S,
v' Kizgin Yag Kazam Periyodik Kontrolii ¥ Elektrik Pano Topraklama Ol¢iimi
5 ivodi i v" Mobil Ving Periyodik Kontrol o
v Kompresir Periyodik Kontrolii ¢renyocu v" Makinalarin Topraklama Olgiimii
v' Hidrofor Periyodik Kontrolii
v" Ving Periyodik Kontrol " o
v' Hava Tanki Periyodik Kontrolii v Jeneratér Topraklama Ol¢iimii
v' Otoklav Periyodik Kontrolii v' Caraskal Periyodik Kontrol v Paratoner Topraklama Oliimii
v' Sanayi Gazlarimn Tank Kontrolii v A srlerin Perivodik Kontrol
sansorlerin Periyo ontro . - .
v LPG Tanki Periyodik Kontrolii v Elektrik Trafosu Yag Testi
v' Arag¢ Kaldirma Lifti Periyodik Kontrol . A e
Kara Tankeri Periyodik Kontrolleri Y v" Aydmlk Siddeti Ol¢iimii
v' Parlayicl, Patlayicl, Tehlikelive Zararh v Kaldirma Platformu Periyodik Kontrolii v L
Maddeler Depolama Tanki Periyodik Termal Kamera Olgiimii
Kontrolleri v Manlift Perivodik Kontrol
an eriyodik Kontro . w
v' Tahribath ve tahribatsiz Muayene v" Katodik Koruma Ol¢iimii

v' Sepetli Platform Periyodik Kontrolii

v" Harmonik Ol¢iim
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Ccmmmsux Ol¢ciim Hizmetlerimiz
iS GUVENLIGi ORTAM OLCUMLERI KiSISELORTAM OLCUMLERI CEVRE ORTAM OLCUMLERI
isyeri Giiriiltii Ol¢iimii ve Giiriiltii Haritas: Cizilmesi v Kisisel Giiriiltii Ol¢iimii v' Baca Gazi (Emisyon) Analizleri
Isyeri Toz-Lift Ol¢iimii ve Haritasi Cizilmesi v Kisisel Toz-Lift Ol¢iimii v Ucucu Organik Bilesenler (VOC)

Isyeri Aydinlatma Olgiimii ve Haritasi Cizilmesi . o ) . i . )
v Kigsisel Titresim (Vibrasyon) Ol¢iimii v' Hava kalitesi Ol¢iimii ve Modellemesi

Isyeri Organik Buhar Ol¢iimii
Isyeri Aspirasyon Debi Ol¢iimii
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Isyeri Gaz Buhar Ol¢iimii
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BASINCLI KAPLAR

BUHAR KAZANI

Isci Saghg1 ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kazanlarda, Basinglh Kaplarda Alnacak Giivenlik Tedbirleri madde: 207,208,209,210...
Buhar kazanlarinin; imalinin bitiminde, monte edilip kullanilmaya baslamadan 6nce,
kazanlarda degisiklik, onarim veya revizyonlardan sonra, yilda bir periyodik olarak ve
en az Ui¢ ay kullanilmayip yeniden servise girmeden once kontrol ve deneyleri
yaptiriimalidir.

e Buhar Kazanlan

* Kizgin Yag Kazanlan

* Kizgin Su Kazanlan

¢ Buhar Jeneratorleri
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KALORIFER KAZANI

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii
Kazanlarda, Basingl Kaplarda Aliacak Giivenlik Tedbirleri madde:207,208,209,210...

Kalorifer kazanlarinin; imalinin bitiminde, monte edilip kullanilmaya baglamadan 6nce,

kazanlarda degisiklik, onarim veya revizyonlardan sonra, yilda bir periyodik olarak ve
en az

iic ay kullanilmay1p yeniden servise girmeden once kontrol ve deneyleri yaptirilmalidir.

v' Kalorifer Kazanlan

v" Sicak Su Kazanlan
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MUHENDISLIK

KOMPRESOR HAVA TANKI

Isci Saghg1 ve Giivenligi Tiiziigii

Basinchi Kaplarda ve Kompresorlerde Alinacak Guvenlik Tedbirleri madde: 223, 240,244.
Kompresorlerin ve hava tanklarmin giivenlikle ¢aligmalarini saglamak {izere; montajdan
sonra ve calistirilmadan 6nce kompresorler iizerinde yapilacak degisiklik ve biiyiik
onarimlardan sonra periyodik olarak yilda bir kontrol ve deneyleri yaptirilmalidir.

v Hava Tanklan

v Pistonlu Kompresorler

v" Vidah Kompresorler
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OTOKLAY ve BOYLER
Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiizigii
Otoklavlarda Almacak Giivenlik Tedbirleri madde: 223, 227, 230...

Otoklavlarin kontrol ve deneyleri; imalinin bitiminden sonra ve monte edilip kullanilmaya
baslanmadan 6nce veya yapilan degisiklik ve biiyiik onarimlardan sonra, en az ug ay
kullanilmay1p yeniden servise girmeleri halinde ise tekrar kullanilmaya baglanmadan 6nce
ve herhalde periyodik olarak yilda bir yaptirilmalidir.

v Otoklavlar

v" Boylerler
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SANAYI GAZLARI DOLUM TANKLARI
Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiizigii

Basingli Kaplarda Almacak Giivenlik Tedbirleri madde: 223, 226...
Parlayic1 ve Patlayict Maddeler Tiiziigii madde: 77, 95...

Sanayi gazlar1 dolum tanklarinin kontrol ve deneyleri; imalinin bitiminden sonra ve monte
edilip kullanilmaya baslanmadan 6nce veya yapilan degisiklik ve biiylik onarimlardan sonra,
en az u¢ ay kullanilmayip yeniden servise girmeleri halinde ise tekrar kullanilmaya
baslanmadan 6nce ve herhalde periyodik olarak yilda bir yaptirilmalidir.

LPG Tanklan

Kimyasal Madde Tanklar (azot, hidrojen tanki vb.)
Sanayi Gaz Tankerleri

Kara Tankerleri
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KALDIRMA - ILETME MAKINALARI
VINC

Isci Saghg1 ve Is Giivenligi Tiizigii

Kaldirma Makinalarinda Almacak Giivenlik Tedbirleri madde: 373, 374, 376, 378...
Kaldirma makinalar1 ve araglar1 her ¢alismaya baslamadan Once, operatorleri tarafindan
kontrol edilecek ve ¢elik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik
durdurucular, {i¢ ayda bir biitlinliyle kontrol edilecektir.

Monoray Ving
Kopriilii Ving
Kule Ving
Portal Ving
Pergel Ving
Caraskal

AV NN NN
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MUHENDISLIK

ASANSOR
Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiizigii
Kaldirma Makinalarinda Alinacak Giivenlik Tedbirleri madde: 376, 378...

Kaldirma makinalar1 ve araglar1 her ¢alismaya baslamadan Once, operatorleri tarafindan
kontrol edilecek ve gelik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik
durdurucular, {i¢ ayda bir biitiinliyle kontrol edilecektir.

v' Insan Asansérleri

v" Yiik Asansorleri

v' Servis Asansorleri




MUHENDISLIK

/
\\_,\ﬁn-tek Periyodik Kontrol

FORKLIFT

Isci Saghg1 ve Is Giivenligi Tiiziigii

Kaldirma Makinalarinda Alinacak Giivenlik Tedbirleri

madde: 376, 378...

Is Ekipmanlarmm Kullaniminda Saghk ve Giivenlik Sartlar1 Y dnetmeligi

madde: 7, 8...

Isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak tehlike yaratabilecek is
ekipmanmin periyodik kontrolleri ve testleri yaptirilmahdir.

Kaldirma makinalar1 ve araglar1 her ¢alismaya baslamadan Once, operatorleri tarafindan
kontrol edilecek ve gelik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik
durdurucular, {i¢ ayda bir biitiinliyle kontrol edilecektir.

* Forkliftler

- Elektrikli

- LPG’li

- Diesel

« Istif Makinalan

* Transpaletler
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MUHENDISLIK

ARAC KALDIRMA LIFTi
Isci Saghg1 ve Is Giivenligi Tiiziigii
Kaldirma Makinalarinda Alinacak Giivenlik Tedbirleri

madde: 376, 378...

Kaldirma makinalar1 ve araglar1 her ¢alismaya baslamadan Once, operatorleri tarafindan
kontrol edilecek ve celik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik
durdurucular, {i¢ ayda bir biitiince kontrol edilecektir.

v' Arag¢ Kaldirma Liftleri

v" Hidrolik Krikolar

v" Hidrolik Platformlar




TAHRIBATLI VE TAHRIBATSIZ MUAYENE

Tahribathh Muayane: Her tiirlii metalik malzeme ve kaynakli baglantmm, mekanik 6zelliklerinin tespitine ydnelik "Tahribath Muayene ve Metalografi ¢alismalarina baslatmustir.
Bu kapsamda, ????? Akreditasyonu altinda agagidaki testler yapilacaktir:

Cekme Testi

Biikme (Egme) Testi

(Centikli) Kirma Testi

Centikli Darbe Testi (Charpy V) (-40..420°C)
Sertlik Testi

Makro Yap1 Incelemesi

Mikro Yap1 Incelemesi

Tahribatsiz Muayane:Konvansiyonel tahribatsiz muayene yontemleri konusunda,EN 473 ve SNT-TC 1A' ya gore belgelendirilmis Seviye 1,2 ve 3 uzman tahribatsiz muayene
personeli ile, asagidaki muayene yontemlerini uygulamaktadir:

Radyografiik Muayene

Ultrasonik Muayene

Manyetik Par¢acik Muayenesi

S1vi Penetran Muayenesi

Vakum Box Muayenesi

Replika Incelemesi (Saha Metalografisi)
Sertlik Testi

Tahribatsiz Muayene Seviye 3 uzmanlarimiz, muayene prosediirlerinin hazirlanmasi, onaylanmasi ve uygulanmasi konularinda destek hizmeti vermektedir.




TAHRIBATSIZ MUAYENE EGITIMLERI

SNT-TC 1A'ya gore Tahribatsiz Muayene Seviyel ve Seviye 2 Uzmanlik Egitimleri diizenlemektedir. Egitim sonunda
yapilan smnavda basarili olan katilimeilara, Seviye 3 uzmanlarimizca diizenlenmis sertifika verilmektedir:

Radyografik Film Degerlendirme
Ultrasonik Muayene - Seviye 1 ve 2
Manyetik Paracacik Muayenesi - Seviye 1 ve 2

Stvi Penetran Muayenesi - Seviye 1 ve 2

EN 473'e uygun Seviye 1 ve 2 egitim ve sertifikasyon programlarimiz hazirlanmaktadir.




EGITIM HiZMETLERI VE SEMINERLERIMiz

* Tavan Vinci ve Operator Egitimi

* Kaynakg¢ Egitimi

« EN 287-1 Celik Kaynakg1 Sertifikasyonu

 EN 1418 Kapsaminda kaynak makinasi operatoriu sertifikasyonu
«  Temel Imalat ve Montaj Egitim Semineri

e Uygulamah Catia Egitimi

*  CNC operator egitimi

Talagh imalat egitim semineri

* Teknik resim ve tasarim egitim semineri

o« lsci saghg ve is giivenligi egitimi




ILGINIZ ICIN TESEKKUR EDERIZ...




